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ROK LXVI

Certyfikacja gazomierzy miechowych na znak
bezpieczenstwa i jakosci ,B” — potwierdzenie
spetnienia specyficznych wymogow polskiego rynku

Wprowadzenie

W wielu gateziach przemystu powszechnie uzywane
sa sformulowania: ,,certyfikat”, ,,aprobata techniczna”,
»deklaracja zgodnosci”, ,,strona trzecia”, czy ,,notyfikacja”.
Sformutowania te, z chwila przystapienia Polski do Unii
Europejskiej, powiazane zostaly sa ze soba w ztozony
system, zwany systemem oceny zgodnosci. W systemie
tym oceng zgodno$ci z wymaganiami dyrektywy nowego
podejscia przeprowadza sam wytworca, wspolpracujac
z jednostka notyfikowana (tzw. strong trzecia — niezalezna
od dostawcy i odbiorcy), przy czym niektore dyrektywy
przewiduja dokonanie oceny zgodnosci catkowicie sa-
modzielnie przez producenta. Pozytywny wynik oceny
zgodno$ci umozliwia producentowi naniesienie na produkt
wymaganego oznakowania zgodnosci. System ten stwarza
zwigkszona swobodg dla producenta, ale jednocze$nie
zwigksza odpowiedzialno$¢ za wprowadzany do obrotu lub
uzytkowania wyrob. Po wejsciu Polski do UE, w zakresie

oceny zgodno$ci wyrobow obowiazuja w naszym kraju

nastepujace akty prawne:

* ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny
zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. nr 166, poz. 1360 wraz
z pbzniejszymi zmianami),

» ustawa z dnia 12 grudnia 2003 roku o ogdlnym bezpie-
czenstwie produktow (Dz.U. nr 229, poz. 2275 wraz
Z pozniejszymi zmianami),

» ustawa z dnia 2 marca 2000 roku o ochronie niekto-
rych praw konsumentoéw oraz o odpowiedzialnos$ci
za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny
(Dz.U. 22000 r. nr 22, poz. 271 wraz z pdzniejszymi
zmianami).

Ustawa o systemie oceny zgodno$ci byta podstawa
prawna do wprowadzenia do polskiego prawodawstwa
dyrektyw nowego podejscia. Dyrektywy te zostaty wpro-
wadzone rozporzadzeniami odpowiednich ministrow.

System oceny zgodnosci

Ogolne zasady funkcjonowania

Zgodnie z art. 6. ustawy [1], wyroby wprowadzane do ob-
rotu lub oddawane do uzytku podlegaja ocenie zgodnosci z:
» zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w przepisach

wydanych na podstawie art. 9 ust. 1, albo
* szczegblowymi wymaganiami okreslonymi w przepi-

sach wydanych na podstawie art. 10 ust. 1, albo
» zasadniczymi lub szczegétowymi wymaganiami okre-
slonymi w odregbnych ustawach.
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Jezeli wyrob wytwarzany poza Unia Europejska lub
importowany spoza jej obszaru nalezy do kategorii obje-
tych dyrektywami nowego podejscia — przewidujacymi
zastosowanie oznakowania zgodno$ci — musi on speliac
zasadnicze wymagania zawarte w tych przepisach. Doko-
nanie oceny zgodnosci jest obowiazkowe przed jego wpro-
wadzeniem do obrotu lub oddaniem do uzytku. Oznacza to,
iz nie kazdy wyrob podlega ww. ocenie. Jezeli wytwarzany
lub importowany wyrob nie nalezy do kategorii, ktorych
dotycza dyrektywy nowego podejscia, wowczas nie ma



obowiazku ani mozliwo$ci umieszczania na nim oznako-
wania zgodnosci (np. oznakowania CE). Ponadto nalezy
zauwazy¢, iz oceny zgodnosci nie stosuje si¢ w przypadku
wyrobow juz eksploatowanych. Na uwage zastuguje row-
niez fakt, iz oznakowanie CE nie jest znakiem poswiad-
czajacym bezpieczenstwo wyrobu, czy jego jakos¢, ani tez
oznaczeniem miejsca pochodzenia wyrobu. Oznakowanie
CE jest deklaracjq producenta, Ze dany wyréb spelnia
zasadnicze wymagania i zostat poddany odpowiedniej
procedurze oceny zgodnosci, przewidzianej w dyrektywie
dotyczqcej danego wyrobu. Nie ma zatem mozliwosci jego
dobrowolnego stosowania. Zgodnie z art. 9 ust. 1 ww.
ustawy, Minister wlasciwy ze wzgledu na przedmiot oceny
zgodno$ci okresla, w drodze rozporzadzen, zasadnicze
wymagania dla wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci
oraz procedury oceny zgodnosci, biorac pod uwage rodzaje
wyrobdw oraz stopien stwarzanych przez nie zagrozen,
a takze inne wymagania zawarte w dyrektywach nowe-
go podejscia. Z kolei art. 10 ust. 1 stanowi, iz Minister
wlasciwy ze wzgledu na przedmiot oceny zgodnosci moze
okresli¢, w drodze rozporzqdzen, szczegotowe wymagania
dla wyrobow, ktore mogq stwarzaé zagrozenie albo stuzq
ochronie lub ratowaniu Zycia, zdrowia, mienia lub srodo-
wiska, biorqc pod uwage rodzaje wyrobow oraz stopien
stwarzanych przez nie zagrozen, a takze inne wymagania,
zawarte w innych aktach prawnych Wspolnoty Europejskiej
niz dyrektywy nowego podejscia.

Ustawa o systemie oceny zgodnos$ci okresla:

» zasady funkcjonowania systemu oceny zgodnosci z za-
sadniczymi i szczegétowymi wymaganiami dotycza-
cymi wyrobow,

» zasady i tryb udzielania akredytacji oraz autoryzacji,

* sposob zglaszania Komisji Europejskiej i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej autoryzowanych jed-
nostek oraz autoryzowanych laboratoriow,

» zadania Polskiego Centrum Akredytacji,

» zasady dzialania systemu kontroli wyrobow.

Celem ustawy o systemie oceny zgodnosci jest elimi-
nowanie stwarzanych przez wyroby zagrozen dla zycia
lub zdrowia uzytkownikéw i konsumentoéw oraz mienia,
niwelowanie zagrozen dla srodowiska; a takze znoszenie
barier technicznych w handlu i ulatwianie migdzynaro-
dowego obrotu towarowego oraz stworzenie warunkow
do rzetelnej oceny wyrobow i procesow ich wytwarzania
przez kompetentne i niezalezne podmioty.

System oceny zgodno$ci tworza przepisy okreslajace
zasadnicze i szczegdtowe wymagania dotyczace wyrobow
oraz przepisy i normy okreslajace dziatanie podmiotow
uczestniczacych w procesie oceny zgodnosci. System
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kontroli wyrobow obejmuje kontrolg spetniania przez wy-
roby zasadniczych i innych wymagan oraz postgpowanie
w sprawie wprowadzonych do obrotu lub oddanych do
uzytku wyroboéw niezgodnych z zasadniczymi lub innymi
wymaganiami.

Wprowadzenie oceny zgodnosci wiaze si¢ z przejsciem
w Panstwach Cztonkowskich UE od dyrektyw ,,starego
podejscia” (okreslajacych wymagania szczegotowe), do
dyrektyw ,,nowego podejs$cia” — (dyrektywy Wspolnoty
Europejskiej, uchwalone zgodnie z zasadami zawarty-
mi w uchwale Rady Unii Europejskiej z dnia 7 maja
1985 r., w sprawie nowego podejscia do harmonizacji
technicznej oraz normalizacji) oraz z opracowaniem za-
sad oceny modutowej wyrobdéw. Zgodnie z zasadami
dyrektyw ,,nowego podej$cia” ocena wyrobow dotyczy
tylko wymagan zasadniczych, przez ktére rozumie si¢
wymagania w zakresie cech wyrobu, jego projektowania
lub wytwarzania — okreslone w dyrektywach nowego
podejscia. Zgodnie z art. 13 ust. 1 ustawy [6], przyjmuje
sig, ze wyrob spehnia okreslone zasadnicze wymagania
jezeli jest zgodny z odpowiednimi postanowieniami norm
zharmonizowanych lub specyfikacji zharmonizowanych,
a zatem najprostsza metoda udowodnienia spetnienia
przez producenta wyrobu zasadniczych wymagan jest
wykazanie zgodnosci z norma zharmonizowana lub spe-
cyfikacja zharmonizowana. W przypadku, gdy producent
lub jego upowazniony przedstawiciel nie wykaze zgod-
nosci wyrobu z odpowiednimi postanowieniami norm
zharmonizowanych lub specyfikacji zharmonizowanych,
wowczas jest on obowiazany wykazaé zgodno$¢ wyrobu
z zasadniczymi wymaganiami na podstawie innych do-
wodow. Normy zharmonizowane to normy europejskie
opracowane 1 zatwierdzone przez europejskie organizacje
normalizacyjne na podstawie mandatu udzielonego przez
Komisj¢ Europejska — ich numery i tytuly publikowane
sa w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej serii C.
W Polsce numery i tytuty norm zharmonizowanych publi-
kowane sa w Monitorach Polskich, jako Obwieszczenia
Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego w sprawie
wykazu norm zharmonizowanych. Z kolei specyfika-
cje zharmonizowane to specyfikacje techniczne inne niz
normy europejskie, w szczegoélnosci dokumenty norma-
tywne Miedzynarodowej Organizacji Metrologii Prawnej
(OIML), uznane przez Komisj¢ Europejska i oglaszane
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej serii C.

W procesie oceny zgodnosci uczestnicza producenci,
ich upowaznieni przedstawiciele, importerzy, jednost-
ki certyfikujace, jednostki kontrolujace oraz laboratoria
badawcze. Podczas dokonywania oceny zgodnosci z za-
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sadniczymi wymaganiami wyrob moze by¢ poddawany
nastepujacym procedurom:
* badaniom przez:

— producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela; jezeli nie jest wymagane przeprowadzenie
badan przez laboratorium niezalezne od dostawcy
i odbiorcy,

— notyfikowane laboratorium; jezeli jest wymagane
przeprowadzenie badan przez laboratorium nieza-
lezne od dostawcy i odbiorcy,

» sprawdzeniu zgodnoS$ci z zasadniczymi wymaganiami
przez notyfikowana jednostke¢ kontrolujaca,

» certyfikacji — przez notyfikowana jednostke certyfi-
kujaca.

Pozytywny wynik oceny zgodno$ci z zasadniczymi
wymaganiami, dokonywany przez notyfikowana jednostke
certyfikujaca, stanowi podstawe do wydania producentowi
lub jego upowaznionemu przedstawicielowi certyfikatu
zgodnosci, natomiast oceny zgodnosci wyrobu ze szcze-
gotowymi wymaganiami dokonuje producent lub importer,
W sposob okreslony w przepisach wydanych na podstawie
art. 10 ust. 1 lub w odrebnych ustawach.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel, ktory
poddat wyréb lub proces jego wytwarzania ocenie zgodno-
$ci z zasadniczymi wymaganiami i potwierdzit ich zgod-
no$¢, wystawia deklaracjg zgodnosci (jezeli zastosowana
procedura oceny zgodnosci to przewiduje) 1 umieszcza
oznakowanie zgodno$ci zgodnie z wymaganiami okre$lo-
nymi w przepisach wydanych na podstawie art. 9 ust. 1
lub w odrebnych ustawach.

Akredytacja, autoryzacja oraz notyfikacja

W przypadku niektorych modutow procesu oceny zgod-
no$ci wymagany jest udziat trzeciej strony, tzw. Jednostki
Notyfikowanej. Jednostka Notyfikowana to instytucja nie-
zalezna zaro6wno od producenta jak i odbiorcy (konsumenta,
uzytkownika itd.), dziatajaca w sposob obiektywny, spetnia-
jaca wymagania okreslone w dyrektywach. Aby instytucja
mogta funkcjonowac jako Jednostka Notyfikowana, musi
ona uzyskac akredytacje we wlasciwym zakresie. W Polsce
akredytacji udziela Polskie Centrum Akredytacji (PCA), na
whniosek zainteresowanej jednostki certyfikujacej, jednostki
kontrolujacej, laboratorium Iub innego podmiotu przepro-
wadzajacego oceny zgodnosci lub weryfikacje, po doko-
naniu ich oceny i potwierdzeniu, ze spetniaja wymagania
i warunki okre$lone w odpowiednich Polskich Normach,
a w przypadku braku Polskich Norm — w odpowiednich
dokumentach organizacji migdzynarodowych. Dokumen-
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tem potwierdzajacym udzielenie akredytacji jest certyfikat

akredytacji, zawierajacy m.in.: zakres udzielonej akredytacji

oraz okres jej waznosci, a takze wskazanie Polskiej Normy
lub dokumentoéw organizacji migdzynarodowych.

Jednostki certyfikujace, jednostki kontrolujace oraz
laboratoria, w celu uzyskania notyfikacji moga ubiegac
si¢ o autoryzacjg¢. Jednostki takie powinny spetniaé na-
stepujace kryteria:

» posiadac¢ personel o odpowiedniej wiedzy technicznej
w zakresie wyrobow i danej procedury oceny zgodnosci,

* Dby¢ niezalezne i bezstronne w stosunku do podmiotéw
bezposrednio lub posrednio zwiazanych z procesem
produkcji wyrobu,

* dysponowa¢ odpowiednim sprzetem,

* przestrzegac przepisOw o ochronie informacji niejaw-
nych i innych informacji prawnie chronionych.
Autoryzacja jest udzielana na wniosek zainteresowane;j

jednostki, spetniajacej kryteria okreslone powyzej, pod

warunkiem:

» uzyskania certyfikatu akredytacji,

* ubezpieczenia si¢ od odpowiedzialno$ci cywilne;j,
w wysokos$ci odpowiedniej dla ryzyka zwiazanego
z prowadzong dziatalnoscia,

» spehienia dodatkowych kryteridw okreslonych w roz-
porzadzeniach wydanych na podstawie art. 9 ust. 1 albo
wymagan okreslonych w odrgbnych ustawach.
Warunki, o ktorych mowa w pkt. 1 1 2 nie dotycza

jednostek certyfikujacych, jednostek kontrolujacych i labo-

ratoriow jednostek administracji rzadowej, wykonujacych

w imieniu Rzeczypospolitej Polskiej czynno$ci zwiazane

z prawna kontrola metrologiczna przyrzadéw pomiaro-

wych na podstawie ustawy z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo

o miarach (Dz.U. nr 63, poz. 636, z pdzn. zm.).
Autoryzacji dokonuje minister wlasciwy ze wzgledu

na przedmiot oceny zgodnosci, w drodze decyzji admini-
stracyjnej. Ministrowie zglaszaja ministrowi wlasciwemu
do spraw gospodarki autoryzowane jednostki certyfikujace
1 jednostki kontrolujace oraz autoryzowane laboratoria,
w celu ich notyfikowania Komisji Europejskiej i pan-
stwom cztonkowskim UE. Minister wlasciwy do spraw
gospodarki ogtasza, w drodze obwieszczenia, w Dzienniku
Urzedowym Rzeczypospolitej Polskiej Monitor Polski,
informacje o notyfikowanych jednostkach certyfikuja-
cych i jednostkach kontrolujacych oraz notyfikowanych
laboratoriach, a takze o zmianie zakresu notyfikacji i jej
cofnigciu. Innym pomocniczym zrodlem informacji na
temat Jednostek Notyfikowanych sa wykazy prowadzone
przez Komisj¢ Europejska, dostgpne na stronie interneto-
wej http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/.
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Dyrektywa MID

Postanowienia Dyrektywy 2004/22/WE [1], zwanej dy-
rektywa MID, zostaty wdrozone do polskiego prawodawstwa
m.in. poprzez Ustawg o systemie oceny zgodnosci [6] oraz
poprzez Rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie
zasadniczych wymagan dla przyrzadéw pomiarowych [5].

Powyzsze akty prawne okreslaja:

» zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, dotyczace projektowania oraz wy-
twarzania urzadzen objetych dyrektywa,

» warunki i tryb dokonywania oceny zgodnoS$ci urzadzen
objetych dyrektywa,

» procedury oceny zgodnosci,

* minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednione
przy notyfikowaniu jednostek,

* sposob oznakowania urzadzen obje¢tych dyrektywa,

*  wzor oznakowania CE.

W ramach dyrektywy 2004/22/WE, dotyczacej przyrza-
dow pomiarowych, Instytut Nafty i Gazu posiada notyfika-
cje dla gazomierzy i przelicznikow w zakresie modutow:
B (badanie typu) oraz D (deklarowanie zgodnosci WE
z typem, wraz z zapewnieniem jakosci produkcji).

W odniesieniu do gazomierzy i przelicznikow, Rozpo-
rzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 grudnia 2006 r.
[5] przewiduje przeprowadzenie oceny zgodnosci z zasto-
sowaniem nastepujacych procedur:

* badanie typu (modut B), potaczone z zapewnieniem
jakosci produkeji (modut D), albo

* Dbadanie typu (modut B), potaczone z weryfikacjg wy-
robu (modut F), albo

» pelne zapewnienie jakoS$ci, z badaniem projektu (mo-
dut H1).

Obecnie, przy ocenie zgodnoS$ci gazomierzy i przelicz-
nikéw najpowszechniej wykorzystywane jest pierwsze
rozwiazanie, tj. modut B plus D. Przy ocenie zgodnosci,
wobec powyzszych, jak réwniez pozostatych procedur
(F i H1), koniecznym jest udziat strony trzeciej, tj. jed-
nostki notyfikowanej.

Zaleta przy zastosowaniu podczas oceny zgodnos$ci
modutow B 1 D jest to, iz producent, w procesie weryfikacji
koncowej przyrzadu, moze sam natozy¢ opracowane przez
siebie cechy zabezpieczajace (w miejsce uprzednio stoso-
wanych cech legalizacyjnych urzgdowych). Rozwiazanie
to stwarza istotne oszczedno$ci ekonomiczne dla produ-
centow, jednak moze takze nie$¢ zagrozenia — w zwiazku
z ewentualnymi ingerencjami w cechy zabezpieczajace,
ktoére nie wymagaja rejestracji (poza zgtoszeniem wzoru
cechy do jednostki notyfikowanej przeprowadzajacej oceng
zgodnosci).

Po przeprowadzeniu odpowiednich procedur oceny
zgodnosci przez Instytut, producent na kazdym urzadzeniu
lub tabliczce znamionowej umieszcza znak CE (z wyjat-
kiem osprzetu). Po prawej stronie oznakowania CE nalezy
umiesci¢ numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej
uczestniczacej w kontroli produkcji. Producent wystawia
pisemna deklaracje¢ zgodnosci, ktéra moze dotyczy¢ jed-
nego lub kilku urzadzen.

Wz0r oznakowania: ( € -

W przypadku przyrzadéw pomiarowych (np. gazomie-
rzy 1 przelicznikéw), w zakresie oznakowania stawiane sa
dodatkowe wymagania. Dowodem, iz przyrzad pomiarowy
pozytywnie przeszedl oceng zgodnosci z zasadniczymi
wymaganiami jest naniesiony na nim znak CE, a wraz
z nim dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz nu-
mer jednostki notyfikowanej. Dodatkowe oznakowanie
metrologiczne sktada si¢ z duzej litery M oraz dwoch
ostatnich cyfr roku, w ktéorym zostalo ono umieszczone
na przyrzadzie pomiarowym. Litera M oraz cyfry znajduja
si¢ w prostokatnej ramce.

W deklaracji zgodno$ci producent o$wiadcza, ze dane
urzadzenia sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie
badania typu WE i spehniaja zasadnicze wymagania okre-
$lone w rozporzadzeniu, ktore ich dotycza. Deklaracje
zgodno$ci przechowuje producent.

Certyfikacja w trybie dobrowolnym

Ustawa [6] dopuszcza dokonywanie oceny zgodno$ci
w trybie dobrowolnym. W art. 6 punkt 3 ustawy stwierdza
sig, iz niezaleznie od oceny zgodno$ci z zasadniczymi wy-
maganiami zawartymi w odpowiednich rozporzadzeniach
(. rozporzadzeniach wdrazajacych dyrektywy nowego
podejscia), dozwolone jest dokonywanie dobrowolnej
oceny zgodnosci, na warunkach uzgodnionych w umowie

zawartej przez zainteresowane strony. System certyfikacji
dobrowolnej moze dotyczy¢ gtdéwnie wyrobow nie obje-
tych zadna z dyrektyw europejskich; moze on takze by¢
zastosowany w odniesieniu do wyrobow, ktore sa objete
dyrektywami, przy czym wymagania jakie stawia si¢ przed
taki wyrobami powinny by¢ zwigkszone w stosunku do
wymagan zasadniczych.
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W przypadku certyfikacji dobrowolnej, znak certyfikacji
powinien mie¢ znaczenie oraz forme graficzna rézniaca si¢
od oznakowania CE. Powoduje to, iz certyfikat w trybie
dobrowolnym — jakkolwiek nie wymagany prawem —
posiada warto$¢ dodang w stosunku do oznakowania CE.

Znak bezpieczenstwa i jakosci ,,B”

Jak juz wspomniano wcze$niej, najprostsza metoda
udowodnienia spetnienia przez producenta wyrobu zasad-
niczych wymagan jest wykazanie zgodnos$ci z norma zhar-
monizowang lub specyfikacja zharmonizowana. W przy-
padku gazomierzy miechowych norma zharmonizowana
jestnorma EN 1359:1998, wraz z jej uzupetnieniem — EN
1359:1998/A1:2006, natomiast Zalecenia OIML R137-1
2006 sg specyfikacja zharmonizowang. Zatem posiadanie
Certyfikatu badania typu WE przez gazomierz nie jest
tozsame ze spetnieniem przez wyrdb wymagan normy
EN 1359.

Moze sig tez zdarzy¢ tak, iz wyrdb w czesci jest zgodny
Z wymaganiami normy, a w c¢zgsci z wymaganiami zale-
cen. Ponadto nalezy zaznaczy¢, iz w pewnych obszarach
istniejq istotne réznicy pomigdzy wymaganiami normy,
a wymaganiami zalecen — takim przyktadem sa wymagania
w zakresie proby trwatosci gazomierzy. Zgodnie z wyma-
ganiami normy, probe trwatosci przeprowadza si¢ przez
5000 godzin pracy ciagtej przy strumieniu Q,,,. badanego
gazomierza, natomiast wedtug wymagan OIML probg te
przeprowadza si¢ w analogicznych warunkach, z tym ze
przez zaledwie 2000 godzin. Zagadnienie okresu trwania
proby trwatosci raczej nie wymaga specjalnej analizy
poréwnawczej; dla przypomnienia, 5000 godzin pracy
ciagtej gazomierza przy Q,,,, odpowiada okoto 8+10-ciu
latom pracy tego urzadzenia u odbiorcy uzytkujacego gaz
do celow grzewczych. Zardwno pozytywny wynik z proby
wedhug EN, jak i OIML upowaznia do uzyskania certyfikatu
zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy MID.
Z powyzszego wynika jednoznacznie, iz nalezy bardzo
staranie analizowac¢ zapisy Certyfikatu badania typu WE,
gdyz nie wszystkie zawarte w tym Certyfikacie zapisy
moga satysfakcjonowacé klienta.

Najistotniejsza jednak kwestia jest zakres badan prze-
widziany zatacznikiem ZA normy EN 1359. Zatacznik
ten przedstawia powigzanie pomigdzy norma EN 1359,
a zasadniczymi wymaganiami dyrektywy MID. Zgod-
nie z tym zatacznikiem, gazomierz miechowy nie musi
by¢ badany na zgodno$¢ ze wszystkimi wymaganiami
normy aby wykazaé jego zgodnos¢ z zasadniczymi wy-
maganiami dyrektywy MID. I tak, nie ma konieczno$ci
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przeprowadzania nast¢pujacych badan potwierdzajacych

bezpieczenstwo wyrobu:

» ochrony przed korozja (punkt 6.3, w tym: odpornos¢
powtoki ochronnej na zarysowanie, odpornos¢ powtoki
ochronnej na uderzenie, odporno$¢ chemiczna powtoki
ochronnej, odporno$¢ na mgle solna, odpornos¢ na
wilgotnos¢),

* wytrzymalo$ci na temperaturg otoczenia 650°C (punkt
6.5.5), chyba ze producent wyrobu deklaruje, iz jego
wyrob jest odporny na tg temperature.

Jak istotne sa ww. badania nikogo nie trzeba przeko-
nywac.

Kolejnym wymaganiem, istotnym z punktu widzenia
polskiego rynku gazowniczego, jest minimalny zakres
temperatury otoczenia i gazu. Zgodnie z norma, a takze
z dyrektywa MID, minimalny zakres tej temperatury wy-
nosi —10...+40°C. Ze wzgledu na montowanie gazomierzy
w Polsce na zewnatrz budynkow, jest oczywistym, iz
zakres ten jest niewystarczajacy. Optymalnym jest zakres
—25...455°C. Nalezy takze zauwazy¢, iz norma EN 1359
nie przewiduje sprawdzenia odporno$ci na nielegalny
poboér gazu z uzyciem silnego pola magnetycznego (np.
pochodzacego od magnesow neodymowych). Dokonywa-
nie nielegalnego poboru gazu z uzyciem tych magnesow
jest bardzo powaznym problemem, w dodatku trudnym
do udowodnienia. Z powyzszej analizy wynika, iz ani
Certyfikat badania typu WE (Dyrektywa MID), ani cer-
tyfikat zgodno$ci z wymaganiami normy EN 1359 nie
jest potwierdzeniem spetnienia specyficznych wymogow
polskiego rynku.

Instytut Nafty i Gazu dokonuje certyfikacji na znany
juz i ceniony przez klientdéw znak bezpieczenstwa i ja-
kosci ,,B”. Znak ten moga otrzymywaé wyroby krajowe
i zagraniczne, zgodne z wymaganiami ustalonymi w do-
kumencie przywotanym w certyfikacie, tj. Kryteriach
Technicznych (aktualnie nr KT-60-08, wyd. 4). Kryteria te
oparte sa na normie przedmiotowej EN 1359 oraz doswiad-
czeniu badawczym INiG — sa one ustanowione dokumen-
tem wydanym przez Komitet Techniczny ds. Certyfikacji
oraz zatwierdzone do stosowania przez Dyrektora INiG.

W celu spetnienia wymagan Kryteriow, gazomierze mu-
sza spetnia¢ okreslone wymagania norm PN-EN 1359:2004
oraz PN-EN 1359:2004/A1:2006, a takze dodatkowe wy-
magania, takie jak:

* minimalny zakres temperatury otoczenia i gazu: od
—25°C do +55°C,

* odporno$¢ na temperaturg otoczenia 650°C (badanie
dotyczy catego gazomierza, a nie tylko jego obudowy),

* trwalo$¢: minimalny czas badania trwato$ci wynosi



5000 godzin; producent moze zadeklarowaé dtuzszy
czas badania trwato$ci gazomierzy, przy czym nie moze
on by¢ wigkszy niz 10 000 godzin,

odpornos$¢ na nielegalny pobdr gazu,

odpornos¢ na dziatanie magnesu neodymowego,
oznakowanie tabliczki znamionowej kodem kreskowym.
Prowadzona w INiG certyfikacja w trybie dobrowolnym

opiera si¢ na nastgpujacym modelu:

badania petne wyrobu, wykonywane przez akredyto-
wane laboratoria,

artykuty

ocena systemu jakosci dostawcy,

nadzér w okresie waznosci certyfikatu, obejmujacy
okresowe kontrole systemu jako$ci dostawcy oraz ba-
dania wyrobdw pobranych u dostawcy i/lub w handlu.
Znak ,,B” potwierdza, ze kazdy wyréb wyprodukowany

zgodnie z wzorem typu oraz uzytkowany zgodnie z przezna-

czeniem nie stwarza zagrozenia dla zycia, zdrowia, mienia

i srodowiska naturalnego. Znak ten potwierdza spetnienie

wymagan dyrektywy MID oraz normy EN 1359, a takze

specyficznych wymagan polskiego rynku gazowniczego.

Artykut nadestano do Redakeji 22.10.2010 r. Przyjeto do druku 9.11.2010 1.
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